Racirea sculei

Racirea sculei

C oo IThn

Principiu de functionare

Temperaturregler

‘Warmlufrausgang

Drucklufteingang

CoolMin extern CoolMin
cu duza flexibila intern
Art.-Nr.: 239011 0119

AAJ

Curent de aer rece optim (pana la - %
Yy 25° ) v

pentru racirea sculei si eliminarea
spanului

Sistem de racire pt.
scula
si material

Prelucrarea prin aschiere
uscata este astazi prima
optiune.
Pana acuma, materialul, uzura
sculei si calitatea suprafetei
necesitau racirea obligatorie cu
lichid de
racire/lubrifiere.
Aceasta reprezinta intotdeauna
umiditate. Chiar si sistemul de
racire prin stropire cu volume
minime duc la efecte
secundare precum murdarie,
lipirea de span pe scula sau
suprafata si in functie de
material si atacarea structurii
materialului.
Cu ajutorul metodie de racire
prezentate aici, daca se
raceste suficient scula si
suprafata, efectele
secundare sunt neglijabile.
Spanul este uscat si in functie
de material poate fi aspirat sau
suflat cu usurinta
Suprafata este protejata iar prin
racirea directa a sculei
(adecvata si pentru scule cu
racire interioara ) se obtin
durate de viata a sculelor foarte
lungi.
Baza metodei de racire este
0 duza cu aer rece care
transforma aerul comprimat in
aer cald si aer rece
Pentru utilizarea sistemului

Date tehnice:

intrare aer comprimat: 6-10 bar

iesire aer rece pana la max. -25 °C

iesire aer cald pana la max. 70 °C

» consum de aer ca. 150 I/min

filtru special de 1ym

* duza de aer rece care nu necesita
intretinere

Ne rezervam dreptul pentru modificari tehnice.

SISTEME | Accesorii

made by isel’




